3-dimensionaler

1:1 Kopierautomat



Seit Jahrzehnten weltweit bewahrt:

3-dimensionales Kopierfrasen
mit dem System 3500.

1 -1 Kopierfrasen leicht gemacht, Flr den Werkzeugbau, Formenbau, dia
Schmuckindustrie, MUnz- und Prageanstaiten bedeutet der Einsatz der
Graviermaschine ein Stick Unabhanaigkeit. Der eigenen Kreativitat sind so
gut wie keine Grenzen gesetzt. Seit Uber 50 Jahren ist die Graviermaschine
immer wieder verbessert worden, aber wir liefern immer noch Ersatzteile
fiir Maschinen aus den 40er Jahren: Einen besseren Beweis fUr die Robust-
heit und Zuverldssigkeit kann &s kaum geben

Die Arbeitsweise der Graviermaschine ist einfach, aber genial. Und vor
allem, die Oberflachenglte der herausgearbeiteten Werkstlcke ist kon-
kurrenzlos gut,

BEMA System 3500

inklusiv Standardzubehar: Technische Daten

- Prazisions/Gravierspindel - Kopierfrasen 1 : 1for maix
@40 x 140, 16.000 U/min, Werkstick/Modelldurchmesser
wartungsfrai, mit Spannzange 250 mm
&6 mm — Spiegelbildliche Ubertragung
- Gravierfraser aus Hartmetall & 6 mm Uanusformi
- Taster VHM 17 Grad - Automatische Drehzahiregulie-
- 2 x Dreibackenfutter & 125 mm rung von Werkstlck und Modedl
- Auflagegewichte - Stufenioser Vorschub




Sonderzubehor:

Hochfrequenz-Frasspindel (Abb. 1
Bl Verwendung einer Hochfreguenz-Motor-
Frasspindel k&nnen Drehzahlen von 5.000 bis
35.000 U/min. vorgewahit werden.

Der Einsatz einer Hochfreguenz-Frasspinde
empfiehlt sich dann, wenn hohe Schnitt-
geschwindigkeiten bei konstanter Drehzahl

{z. B. belm Diamantschneiden) verlanat werden.

Die Frasspindsl wird zusammen mit einem
Umformer geliefert

Die jeweilige Drehzahleinstellung kann an einer
Anzeige abgelesen werden.

Gravierfraser (Abb. 2)

Als optimale Gravierfraserform in Abstimmunag
mit der Maschine hat sich die MeiBeiform er-
wiesen.

Hartmetalifraser oder Diamantfrasar mit Meifel-
formschliff garantieren hachste Standzeiten.

Bei speziellen Anwendungen kéinnen auch alle

herkémmilichen Gravierfraser verwendet werden.
L]

Maschine System 3500 (Abb. 4)

Maschine komplett ausgeristet mit Halogen-
maschinenleuchte, Hochfreguenzumrichter und
Motorfrasspindel,



Arbeitsbeispiele

1 spiegelbildliche
Ubertragung

Die Maschine Ist mit einem Wende-
getriebe ausgestattet Modell und
kstlick bewegen sich im
‘imrhrun genlauf. Dies hat eing
splegeibiidiiche Ubertragung vom
Modell zum Werkstick zur Folge.
Diese Anwendung Ist notwendig
zur Herstellung won spiegelbildiich
-symmetrischen Werkstic
{ Janus™-Form)
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